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効
果 パレット搬送時間　2.4ｓ⇒2.2ｓ　0.2ｓ搬送時間短縮

改
　
　
善
　
　
後

他動⼒（設備の動き）

作
品
名

パレット排出押し出し機構
アピールポイント

⼒の変換

リンク機構

パレットストッパーの下降する動⼒を使って、
パレットを横に押す⼒に変えれないか

作品№

1117 新川⾐浦⼯場
株式会社 アイシン

作
品
概
要

自動機ラインのパレット搬送の動き出しを速くし、マシンタイムの短縮
・新たな動力を加えず、現状の動力をからくり機構で活用し、生産性の向上

改
善
前

着
眼
点

作品区分 作品の種類
作業性向上・作業改善 改善現物

動⼒源 ⼒の伝達機構

様式１_f

ラベル

レバー

工程パレット無し 工程パレット

工程パレット IN 工程パレット OUT

下降

工程パレット

工程概要

コンベア―

位置決めが下がるとアンチバックが前進

アンチバックでパレットを押し出す

①

②

工程パレット

工程パレット

下降
アンチバック前進

工程パレット IN

工程パレット OUT

パレットストッパー

アンチバック

動作ストローク分

アンチバック前進する

カムフォロアを使い溝に倣って下降するようにし

リンク機構を用いてアンチバックを前進させ押し出す

工程完了後、パレットストッパーが下降し、コンベア―の動力でパレットを搬送

①

② ③

パレットストッパーとアンチバックを連結させて、パレットストッパーが下降する力をアンチバックが前進する力に変えることで

動力を増やさずに、パレットを押し出し、パレットの動き出しを加速させる事が出来た

問題点

パレットが重たい為、コンベアー

の動力では動き出しが遅い


