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【困り事/問題点/着眼点】

【改善効果】

サントリープロダクツ㈱ 神奈川綾瀬工場

トラブル発生時18ケースの製品抜き取りが発生するが、排斥コンベアーに14ケースしか入らない状態

であり、入りきらない５ケースは排斥コンベアー前で抜き取りしていた。そこで、ケースの向きを変え

る事で18ケース全てコンベアーに入るように改善をした。

【作業改善】排斥コンベアー前でのケース抜き取り作業をゼロ化
伝達機構
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【改善後】
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動力源

【改善前】

ケースが排斥されるとコンベアー上に

長手方向で横に並ぶのでトラブル時の

ケースがすべて入らない。

コンベアーローラーの向きを変える

ことで長手方向を縦に並べる事が出

来、トラブル時のケースをすべてコ

ンベアーに入れる事が出来る様にし

た。

１４ケースしか入らない

１８ケース入る！！

コーナー部数本コンベアーローラー変更


